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A LA VANGUARDIA EN SISTEMAS DE BEBEDEROS, TRANSPORTADORES
Y CONTROL DE CLIMA DESDE BARNSTORF, ALEMANIA.

Oficinas centrales de LUBING
en Barnstorf, Alemania.

Oficinas de LUBING
Mesoamericana

LUBING Maschinenfabrik inició operaciones en 
1949 desde sus oficinas centrales en Barnstorf, 
Alemania. Desde su fundación y hasta el día 
de hoy, LUBING se consolidó con una red de 
subsidiarias y representantes globales 
que le permiten ofrecer sus servicios en 
los 5 continentes.

Con productos innovadores y calidad probada,
LUBING es el líder mundial en el mercado de Bebederos, 
Transportadores de Huevo y Control de Clima. Nuestros 
sistemas son soluciones completas para todo tipo de 
actividad moderna de cría de animales y al mismo tiempo su 
diseño modular le permite adaptarse de manera individual a 
las necesidades de cada cliente sin importar el tamaño de 
la operación.

DESARROLLO Y PRODUCCIÓN

LUBING investiga y desarrolla desde su propio centro de 
investigación. Este fue completamente renovado en 2013 
y se amplió a una superficie de 650 m2 donde tiene a su 
disposición la más alta tecnología existente. 

La planificación e implementación, desde la idea hasta el 
producto final, se lleva a cabo en modernos sistemas 3D 
CAD.

En la sede de Barnstorf, se fabrican todas las versiones de 
la gama de productos en un campus de 70,800 m2 dentro de 
quince pabellones con una superficie de alrededor de 16,500 
m2.

La producción se lleva a cabo en una operación de 3 turnos 
con equipos de producción con tecnología de punta. Las 
exigencias de calidad, particularmente altas de LUBING, 
requieren una inspección de calidad más que cuidadosa.

Dentro de estas mismas instalaciones se inspecciona el 
100% de los componentes. Algunos de forma manual y otros 
de forma totalmente automática.

Con la fuerza de un equipo de más de 200 personas, 
ofrecemos soluciones optimizadas individualmente para 
cada uno de nuestros clientes.

LUBING MESOAMERICANA

Fundada en 1998, LUBING Mesoamericana es la subsidiaria 
que representa a LUBING en México. Actualmente nuestra 
área de influencia se extiende, además de México, a 
Centroamérica, Colombia, Ecuador y Perú.

Debido al crecimiento de la empresa, en 2015 se inauguraron 
las nuevas instalaciones en Silao, Guanajuato con una 
superficie de 500 m2 de oficinas y 2500 m2 de planta desde 
donde operamos con un equipo de 15 personas.

Nuestro catálogo de productos ofrece todas las soluciones 
y sistemas de LUBING que con nuestra experiencia de más 
de 25 años, hemos logrado adaptar exitosamente a las 
necesidades del mercado local.

ÁREAS DE NEGOCIO DE LA COMPAÑÍA:

•	 Sistemas de bebederos para avicultura, cerdos, 
conejos y ganado.

•	 Sistemas transportadores de huevo
•	 Sistemas para control de clima y polvo en casetas 

e invernaderos.
•	 Purificación de aire residual para cerdos.

LUBING es una empresa en constante expansión. Los pilares 
que nos distinguen, desde la producción hasta el servicio, 
son el mantenimiento de un desarrollo económico estable, el 
constante perfeccionamiento, la actualización de nuestros 

productos y una filosofía de calidad por encima de todo.

Oficinas Centrales de LUBING

LUBING Mesoamericana

Subsidiarias de LUBING



SISTEMAS DE BEBEDEROS LUBING:
IDEALES PARA USO CONTINUO

SISTEMAS DE CONTROL DE CLIMATICO DE LUBING:
EL CLIMA ADECUADO EN CASETAS O INVERNADEROS

Desde hace más de 55 años, LUBING se ha dedicado a la producción de Bebederos 
de Niple para la avicultura. Esto nos ha permitido adquirir una inmensa experiencia 
en el desarrollo de sistemas completos para la cría de animales. A lo largo de las 
décadas, estos sistemas se han adaptado a los requisitos de la producción animal 
moderna  y a su manejo óptimo. Cada sistema de bebederos se puede adaptar a los 
requisitos individuales de cada caseta sin importar el tamaño.

HOY LUBING DESARROLLA Y PRODUCE SISTEMAS DE BEBEDEROS PARA

•	 Cría de pollos en jaulas o sistemas de piso

•	 Manejo de gallinas ponedoras y reproductoras en jaula, aviario o piso

•	 Pollo de engorda

•	 Cría y engorda de pavos

•	 Cría y engorda de patos

•	 Cerdos

•	 Conejos

•	 Ganado

VENTAJAS DE LOS SISTEMAS DE BEBEDEROS LUBING

•	 Agua potable limpia e higiénica a través de un sistema cerrado.

•	 Bebedero de niple patentado, fácil de usar por el animal.

•	 El flujo del bebedero de niple se adapta a la edad del animal y permite un 
suministro óptimo para todas las zonas climáticas.

•	 La válvula de acero inoxidable del bebedero es extremadamente robusta y 
duradera.

•	 El principio modular de los bebederos y la amplia selección de accesorios 

hace posible la adaptación a cualquier caseta sin problema alguno.

El Sistema de LUBING Top-Climate enfria el aire de la 
nave rociando agua finamente atomizada por espreas a 
alta presión. Funciona satisfactoriamente con todos los 
sistemas de ventilación; incluso en casetas abiertas con 
poca ventilación forzada se benefician considerablemente 
del sistema. Especialmente en el sector de las gallinas 
ponedoras y los pollos de engorda, así como en la crianza, 
el Top-Climate-System contribuye significativamente a la 
salud y la actividad animal. La formación de humedad se evita 
mediante una nebulización extremadamente fina, que tiene 
lugar bajo presiones de hasta 70 bar. El Sistema Top-Climate 
está disponible tanto para cerdos como para aves de corral 
y ha sido optimizado para sus respectivos requisitos.

El Sistema LUBING Top-Climate también ha demostrado 
su valía en el sector de los invernaderos, especialmente 
donde son necesarios ajustes finos de temperatura. LUBING 
Greentec ha desarrollado diseños de sistemas específicos 
para esta área.

El Sistema LUBING Pad-Climate está hecho completamente 
de plástico. El sistema se utiliza en áreas donde se requiere 
refrigeración indirecta. Se puede utilizar para diferentes 
fines de refrigeración y se utiliza especialmente en casetas 

avícolas.

LAS VENTAJAS DE LOS SISTEMAS CLIMÁTICOS

•	 Aumento regulado de la humedad del aire.

•	 Enfriamiento rápido y efectivo sin formación de 
humedad en la nave.

•	 Reducción de la temperatura hasta 10°C dependiendo 
de la humedad.

•	 Creación de un clima individual adecuado para la 

especie.

LAS VENTAJAS DEL SISTEMA TOP-CLIMATE

•	 Controla la cantidad de polvo en la caseta e influye 
positivamente en los órganos respiratorios de los 
animales.

•	 Posibilidad de utilizar el sistema de remojo y 

desinfección de la caseta.

•	 Esta conectado al dosificador de medicamentos 
LUBING.

•	 Posibilidad de pulverización de soluciones activas.

•	 Posibilidad de funcionamiento totalmente automático 
del sistema.

LAS VENTAJAS DEL SISTEMA DE PAD-CLIMATE

•	 Fácil instalación gracias a los perfiles de clip de nuevo 
diseño.

•	 Sin corrosión: todas las piezas están hechas de PVC 
o acero inoxidable

•	 Distribución ideal del agua en toda la longitud de la 
almohadilla gracias al deflector de nuevo desarrollo.

•	 Tanque de agua integrado al sistema.



SISTEMA TRANSPORTADOR LUBING:
SEGURIDAD DURANTE EL TRANSPORTE DE HUEVO

CUBOS DE LIMPIEZA LUBING:
PURIFICACIÓN DE AIRE RESIDUAL PARA CASETAS DE CERDOS

El liderazgo de LUBING en el segmento de sistemas transportadores de huevo 
se basa en la seguridad y versatilidad de los diferentes sistemas que le permiten 
adaptarse a cualquier operación. El transporte de huevo requiere soluciones 
individuales, que están dictadas por la ubicación y el tamaño de los edificios, así 
como por el equipamiento de las casetas. Con más de 40 años de experiencia en 
transportadores, los ingenieros de LUBING han desarrollado tres tipos de sistemas:

TRANSPORTADOR DE BARRA
Es una manera estable y extremadamente robusta de transportar huevos en 
tramos rectos

TRANSPORTADOR DE LA CURVO
Sistema flexible que permite implementar curvas amplias y también en espacios 
reducidos

TRANSPORTADOR DE PENDIENTE
Transporta huevos sin esfuerzo sobre pendientes de hasta 60° y, por lo tanto 
puede superar obstáculos como cruces de puertas y entradas de vehículos en 
espacios reducidos. 

Las soluciones LUBING para el transporte de huevo son tres sistemas que se 
pueden usar individualmente o combinar y están disponibles para adaptarse a 
cualquier operación.

VENTAJAS DE LOS SISTEMAS TRANSPORTADORES LUBING

•	 Máxima fiabilidad con requisitos mínimos de mantenimiento.
•	 Principio modular para una fácil adaptación de todos los sistemas para la 

guía de curvas, pendientes y largas distancias.
•	  Anchos de transporte entre 200 y 750 mm.
•	 Capacidades de transporte según el sistema desde 15.000 huevos/h hasta 

65.000 huevos/h.
•	 Construcción extremadamente robusta y duradera con bajos requisitos de 

mantenimiento.

Los cubos de limpieza LUBING son un sistema modular de 
dos etapas para la purificación del aire residual de las naves 
porcinas.

Una etapa química y una biológica están conectadas 
en las salidas de los sistemas de ventilación y reducen 
considerablemente las emisiones de amoniaco, olores y 
polvo del aire residual en las casetas de producción porcina.

El proceso

En la salida de cada ventilador de escape se instala su propio 
ChemCube para lavar el polvo y el amoníaco del aire residual. 
Luego este aire se pasa por una pared húmeda con paneles 
de plásticos. Los ChemCubes pueden funcionar en pares con 
una bomba grande o suministrarse individualmente con una 
bomba más pequeña cada uno.

El BioCube se coloca en la salida de aire del ChemCube y 
brindan una reducción eficiente del olor con un crecimiento 
de raíces que reduce los costos operativos. Para garantizar 
un crecimiento uniforme de la biología, todos los BioCubos 
se acoplan entre sí de modo que toda la pared de madera 
esté siempre abastecida de aire.

Los cubos de limpieza LUBING se pueden usar en edificios 

nuevos o se pueden adaptar en casetas existentes.

VENTAJAS DEL SISTEMA

DE PURIFICACIÓN DE AIRE RESIDUAL LUBING:

•	 Tiene el tamaño más pequeño posible gracias a las 
dos superficies de salida.

•	 El número de cubos utilizados se puede adaptar a las 
necesidades del tamaño del establo.

•	 Produce muy poca agua de desecho gracias a la 
etapa química.

•	 Se suministra en componentes prefabricados.

•	 También adecuado para el tratamiento parcial del 
aire de escape.

•	 Los BioCubos son opcionales para la reducción de 
olores.



Circuito Logístico, Nº 148, Segunda Fracción de 
Bustamante, Municipio de Silao de la Victoria, Estado 
de Guanajuato, México. C.P. 36288.

www.lubmesam.com.mx  ·  ventas@lubmesam.com.mx
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