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COMPONENTES DEL SISTEMA

ESTRUCTURA MODULAR
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Las Estaciones de Bombeo LUBING GreenTec para sistemas de nebulización están diseñadas modularmente para que 
puedan adaptarse de manera óptima a los requisitos del cliente. Junto con el control táctil intuitivo de LUBING, tiene todas 
las funciones e información a la mano.

• Construcción variable de acero inoxidable.
• Es posible conectar hasta 8 unidades de bomba por 

estación de bombeo.
• Hay 3 tamaños de bomba diferentes que se pueden 

seleccionar libremente.
• Presión variable de hasta 100 bares.

• Bombas con velocidad variable.
• Flujo de hasta 600 l/min adecuados para invernaderos 

de hasta 10 ha.
• Controlador de frecuencia montado en el motor para 

una humidificación óptima.
• Calidad y confiabilidad probada de LUBING.

El sistema se constituye de:

• Un set básico con bomba 
booster (para el ingreso de 
agua), controles  y sistema de 
filtrado.

• De 1 a 8 unidades de bombeo.

www.lubmesam.com.mx/greentec/

•	 3	tamaños	de	bomba	diferentes	
disponibles	para	cada	unidad	de	
bombeo.

•	 Diseño	modular.

•	 Control	interactivo	para	manejo	
y	monitoreo	de	toda	la	estación	
de	bombeo.

•	 Manejo	sencillo	a	través	de	la	
pantalla	táctil.

•	 Ubicación	libre	de	obstáculos	
y	fácilmente	accesible	para								
trabajos	de	mantenimiento.

•	 Unidad	central	de	filtrado	para	
obtener	agua	libre	de	partículas.

•	 Electroválvula	para	control	sepa-
rado	de	áreas	individuales.

•	 Fácil	instalación	(también	en	
sistemas	ya	existentes).

Unidad de Bomba Control Táctil

Unidad de Filtros Válvula


